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Elementy maszyn 9

GN 1050

Szybkoztacza wtykowe

SPECYFIKACJA
Wykonania

- Typ A: z trzpieniem gwintowanym
- Typ I: z gwintem wewnetrznym
Kod

- F: tozyskowanie state

- L: tozyskowanie ptywajace
Obudowa

Aluminium

Anodowane na czarno ASS
Mechanizm blokujacy
Stal,hartowana

Ocynkowana, pasywacja niebieska
Tuleja montazowa (typ )

Stal nierdzewna AISI 431
Hartowana

Sruba montazowa (typ A)

Sruba z tbem walcowym DIN 7984
Klasa wytrzymatosci 8.8
Pozostate $ruby

Stal, ocynkowana, pasywacja niebieska
Pozostate elementy

Stal nierdzewna

Temperatura pracy -30 °C t0 120 °C

INFORMACJE

Szybkoztacza wtykowe GN 1050 wspodtpracujac ze sworzniami
gwintowanymi, pozycjonuja i faczg komponenty bez koniecznosci
uzycia dodatkowych narzedzi GN 1050.1 (patrz strona ) tworzac
trwafe i powtarzalne mocowanie. Podczas czestych proceséw
przezbrajania  (lub  takich, ktére wymagaja stosowania

AKCESORIA

- Sworzen gwintowany GN 1050.1 (patrz strona’)
- Kotfnierze montazowe GN 1050.2 (patrz strona )

NA ZYCZENIE
- Inne kolory (anodowanie) lub bez powtoki

DANE TECHNICZNE

- Wtasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26)
- Dane dotyczace wytrzymatosci $rub / nakretki (patrz strona A20)

dodatkowych narzedzi) mozna zastosowac¢ szybkoztacza wtykowe. Typ A Typl
Moga by¢ stosowane na urzadzeniach lub liniach produkcyjnych do l Przycisk blokady Osfona blok
efektywnego montazu prowadnic bocznych, oston i klap. zablokowany
Przycisk  zabezpieczajacy  chroni przed przypadkowym 2 S 1l ) ] .
otwarciem zfgcza. Po wcisnigciu tego przycisku tuleje mozna o=~ s I =T =g ‘ v
przesung¢ w kierunku osiowym, aby odblokowa¢ sworzen 2= ?j' ==t — $ U A
gwintowany umieszczony w otworze szybkoztacza Jednoczesnie na G—|— ' 4 L
zewnetrznej czesci obudowy pojawia sie czerwony pierscien, ktéry [ f Qoo
wskazuje zwolnienie blokady. *tz*‘ =
Szybkoztacza nie przenosza zadnego momentu obrotowego. - l ==
W przypadku stosowania kilku ztgczy na tym samym elemencie,
w celu skompensowania przesuniecia promieniowego i osiowe- Kod F Kod L
go, mozna zastosowa¢ model L. W razie potrzeby w otworach qon
da mozna umiesci¢ kotki pozycjonujace, ktére beda pozycjonowacé
szybkoztacze. W przypadku modelu L otwory na kotki musza by¢
odpowiednio wieksze od strony montazowej, aby byta mozliwa E =
kompensacja promieniowa.
Kotnierze montazowe GN 1050.2 (patrz strona ) sa dostepne jako
akcesoria do montazu szybkoztgczy i sworzni gwintowanych, 4
umozliwiajac dodatkowe opcje mocowania.
GN 1050

. Wymiar d3’ . . ds d4 t1 x +°'(.)5 . z :tO._l .
Oznaczenie nominalny d2 di Otwér Sworznie gwintowane GN 1050.1 H7 I 12 m Min. t2 Przes.um.ecle Przes_unleme 5'&

+0.03 +0.03 promieniowe osiowe

GN 1050-2N-M10-A-F-ASS 2N M1053 185 18.25 6 70115 40 - 10 = = 430
GN 1050-2N-M10-A-L-ASS 2N M1053 185 18.25 6 70115 40 - 10 0.75 04 397
GN 1050-2N-M12-A-F-ASS 2N M12 53 185 18.25 6 70120 40 - 10 - - 437
GN 1050-2N-M12-A-L-ASS 2N M12 53 185 18.25 6 70120 40 - 10 0.75 04 390
GN 1050-2N-M10-I-F-ASS 2N M1053 185 18.25 6 701 - 40 18 10 - - 407
GN 1050-2N-M10-I-L-ASS 2N M1053 185 18.25 6 701 40 18 10 0.75 04 404
GN 1050-2N-M12-1-F-ASS 2N M12 53 185 18.25 6 701 40 18 10 = = 403
GN 1050-2N-M12-1-L-ASS 2N M12 53 185 18.25 6 701 40 18 10 0.75 04 397
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€elesa+Ganter

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



GN 1050 Szybkoztacza wtykowe
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Informacje o sposobach montazu i obciazeniach

GN 1050 (Typ A) z GN 1050.1 (Typ A)
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GN 1050 (Typ I) z GN 1050.1 (Typ I) FR{}
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Wymiar nominalny d2 ds Fz Fp FR
Gwint mocujacy Gwint mocujacy sworzen Maks. wytrzymatos$c na Maks. obciazenie Maks. obciazenie
szybkoztacza wtykowe gwintowany GN 1050.1 rozciaganie w kN Sciskajace w kN $cinajace w kN
2N M10 M 10 25 25 19
2N M 10 M12 25 25 19
2N M12 M 10 25 25 19
2N M 12 M 12 35 35 28

Instrukcja dot. bezpieczenstwa: Podane wartosci nosnosci sa osiagalne tylko wéwczas, gdy moga by¢ przenoszone przez konstrukcje, na
ktorej jest zamontowane szybkoztgcze. Wszystkie otwory gwintowane, nieprzelotowe lub nakretki i Sruby, zastosoane w aplikacji musza by¢ co
najmniej w klasie wytrzymatosci 8. W zaleznosci od aplikacji nalezy uwzgledni¢ dodatkowe $rodki bezpieczernstwa.

Przyktady aplikacji z uzyciem profili konstrukcyjnych.

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

Powielanie naszych rysunkow zawsze z podaniem zrédta pochodzenia ele‘a+Ganter

GN 1050.2

Trzpien z krzywka / Trzpien cylindryczny
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